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Whitepaper Motion CNC Robotics

CODESYS® SoftMotion

Verwandeln Sie lhre SPS in einen Motion-Controller, eine CNC- oder eine Robotersteuerung.

CODESYS SoftMotion ist ein Zusatzpaket, eine Add-on-Komponente, fiir das CODESYS Development System und ist nahtlos in die
IEC-611-31-3-Entwicklungsoberflache integriert.

Mit CODESYS SoftMotion nutzen Sie die verfligbaren Rechenkapazitaten Ihrer SPS. Aufgrund der Integration und Verfiigbarkeit von Logik- und Bewegungs-
steuerung in einem Gerat mit einer einzigen Projektierungsoberflache sparen Sie sich Kosten flr zusatzliche Hardware und Engineering-Tools. Gleichzeitig
reduziert sich durch die Integration in die IEC-61131-3-Oberflache der Aufwand fir die Projektierung ganz erheblich. Dariber hinaus wird die Verkabelung
sowie der Datenaustausch zwischen Logik- und Bewegungssteuerung deutlich vereinfacht. Mit den Daten der Logiksteuerung kénnen Sie sofort flexibel auf
Prozessanderungen reagieren. Gleichzeitig steht Ihnen die gesamte Infrastruktur der SPS zur Verfugung: Sie kdnnen Benutzereingaben Uber die Maschi-
nen- oder Anlagenvisualisierung direkt flir Anpassungen der Bewegungen nutzen, Positionen oder andere Bewegungsinformationen u. a. liber OPC UA mit
anderen Netzwerkteilnehmern austauschen oder Bewegungssteuerungen bequem in einer cloudbasierten Industrie-4.0-Oberflache administrieren.

Die CODESYS-Motion-CNC-Robotics-Tools lassen sich
fiir verschiedene Einsatzbereiche lizenzieren.

Dazu stehen drei Produkte zur Verfiigung:

= CODESYS SoftMotion Light
fiir die Kommandierung von Einzelachsen

= CODESYS SoftMotion
fur Steuerung von Einzelachsen und synchronisierten Be-
wegungen, wie z. B. Master/Slave-Anwendungen
mit Kurvenscheiben oder elektronischen Getrieben

= CODESYS SoftMotion CNC+Robotics
fur koordinierte Mehrachsbewegungen von CNC- und
Robotikanwendungen. Dieses Produkt ist eine Erweite-
rung und erfordert eine Lizenz flir CODESYS SoftMotion.

Vergleich der Eigenschaften der verfiigbaren Produkte

Kommandierung von Einachsbewegungen

Kommandierung von Servo-Antrieben
oder Schrittmotoren

Kurvenscheiben x v v

CNC-Applikationen

Bewegungsplanung mittels spezieller Kurvenscheibeneditor = CNC-Editor
Editoren/Konfiguratoren = Achsgruppen Konfigurator

IEC 61131-3-Bausteine zur Ansteuerung Nach PLCopen Motion Nach PLCopen Motion Nach PLCopen Motion
Control Part 1 Control Part 1 Control Part 1 und 4.
(ohne Master/Slave Bausteine) Zusatzliche FBs fur kinemati-

sche Transformationen

Visualisierungstemplates zur Inbetriebnahme v v v

weiter auf Seite 2 »
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Integrierbarkeit der Funktion in kompatible

SPS-Systeme Unterstutzung von Lizenz- Unterstutzung von Lizenz- Unterstutzung von Lizenz-
container erforderlich container erforderlich container erforderlich

Erforderliche CPU-Ressourcen niedrig hoch bis sehr hoch

Erforderliche Busbandbreite/Geschwindigkeit niedrig

Erforderliche Echtzeitfahigkeiten (SPS und Feldbus) niedrig

Unterstlitzte Antriebe Antriebe, die CiA 402 Grof3e und wachsende Zahl Grof3e und wachsende Zahl
unterstlitzen von Treibern fur bestimmte von Treibern fur bestimmte
Antriebe, zusatzlich Antriebe, Antriebe, zusatzlich Antriebe,
die CiA402 unterstutzen die CiA402 unterstlitzen
Typische SPS-Leistung* ARM/Cortex ARM/Cortex, Cortex A8 mit <1GHz,
400 MHz, 16 MB RAM/32 800 MHz, >32 MB RAM/Flash IPC mit i5-CPU,
MB Flash 2 GHz, DualCore, 4 GB RAM

Typische Zykluszeiten fur das Beispiel oben 20ms 1 bis 8ms 1 bis 8ms

* Die Angaben geben lediglich eine Orientierungshilfe. Insbesondere bei CODESYS SoftMotion und CODESYS SoftMotion CNC+Robotics hangt die erforderliche
Prozessorperformance von Art der Bewegung und der Anzahl der gerechneten Achsen ab.

Vergleich der Eigenschaften der Funktionalitat ,,CNC” und der Funktionalitat
~Robotics” innerhalb von CODESYS Motion CNC Robotics

Bahngenauigkeit Sehr wichtig PTP: nicht wichtig
CP: wichtig

Typische Kinematiken Knickarm-Roboter, Tripod, Scara

Programmierung der Bewegungen G-Code (DIN 66025) = Programmierung der Bewegungen mit
Funktionsbausteinen
= PTP: Start- und Zielpunkt mit Via-Punkten
= CP: Geradenabschnitte und Kreisbogen mit
Uberschleifen

CODESYS® ist ein eingetragenes Warenzeichen der CODESYS GmbH. Technische Anderungen, Druckfehler und Irrtiimer vorbehalten. Vervielfaltigung (auch nur
Auszugsweise) und Weitergabe nur nach vorheriger Genehmigung. Bitte beachten Sie: Nicht alle CODESYS-Funktionen sind in allen Landern verfligbar. Weitere
Informationen zu diesen landerspezifischen Einschrankungen erhalten Sie unter support@codesys.com.
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